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(54) Voll- Oder Hohlprof il aus faserverstarktem Kunststoff 

(57) Das Voll- Oder Hohlprofil aus Kunststoff irtbe- 
sondere fur die Herstellung von Fenstern, Turen weist 
Verstarkungseinlagen auf, die aus Naturfasern oder aus 
Faden, Kbrdeln, Schnuren oder aus textilen ein- oder 
mehrlagigen Fldchengebilden bestehen, die aus Natur- 
fasern gefertigt sind. Die in den Kunststoff der Profile 
eingebetteten Verstarkungseinlagen in der Form von 
Waren, die aus Naturfasern hergesteltt wurden, werden 
zweckmaBierweise lose gearbeitet, damit eine gute 
Durchdringung des Kunststoffes beim Einbettungsvor- 
gang erreicht wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Voll- oder 
Hohlprofil aus faserverstarktem Kunststoff, insbesond- 
ere fur die Herstellung von Fenstern, Turen oder Fassa- s 
den. 

[0002] Der Einsatz von Voll- Oder Hohlprofilen aus 
faserverstarktem Kunststoff zur ErsteHung von Rah- 
menkonstruktionen o.dgl., insbesondere aber for die 
Herstellung von Fenstern, Turen oder Fassaden, ist an 10 
sich bekannt. 

[0003] Bisher wurden faserverstarkte Kunststoffprof ile 
mit ebenfalls aus Kunststoff gefertigten Fasern herge- 
stellt und verwendet. Bei derartigen, kunstfeserver- 
starkten Voll- oder Hohlprofilen besteht der tragende 75 
Kunststoff aus Polyester, wahrertd als Fasern Glasfa- 
sern verwendet werden. 

[0004] Die damit erzielten Festigkeits- und Elastizi- 
tatseigenschaften reichen in vielen Fallen nicht aus, um 
derartige Voll- oder Hohlprofile ohne Metallarmierungen 20 
verwenden zu kOnnen. 

[0005] Es kommt hinzu, daB glasfaserverstarkte 
Kunststoffprofile insofern sehr schwer zu bearbeiten 
sind, als die Glasfasern zu einem erhOhten VerschleiB 
der Bearbeitungswerkzeuge, wie z.B. der Sagebiatter, 25 
fuhren. 

[0006] Glasfasern haben sich auch als gesundheits- 
schadlich erwiesen. 

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Voll- oder Hohlprofi! der eingangs genannten Art so zu 30 
gestalten, daB es preiswert herstellbar und uneinge- 
schrankt auch ohne Metallarmierungen fur verschie- 
denartige Konstruktionen einsetzbar ist. 
[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
geldst, daB die in den Kunststoff des Voll- oder Hohlpro- 35 
fils eingebettete Verstarkungseinlage aus Naturfasern, 
aus Naturfasern gefertigten Faden, Kordeln oder 
SchnQren oder aus einem aus Naturfasern gefertigten, 
textilen Flfichengebilde besteht. 

[0009] Sofern die den Kunststoff verstarkenden 40 
Fasern aus Naturfasern bestehen, liegt der Elastizitats- 
modul der erfindungsgemaB hergestelrten Voll- oder 
Hohlprofile im Bereich zweischen 10.000 N/mm 2 und 
30.000 N/mm 2 oder noch daruber je nach Art und Auf- 
bereitungsgrad der verwendeten Naturfasern. Damit 45 
werden GrGBenordnungen erreicht, die den Einsatz ent- 
sprechender Voll- oder Hohlprofile ohne verstarkende 
Metallarmierungen, beispielsweise im Fensterbau, bei 
der Herstellung von Turen oder von Fassaden, ermOgli- 
chen. 50 
[0010] Als besonders zweckmaBig wird die Verwen- 
dung von Fasern aus Hanf, Sisal, Jute, Leinen oder aus 
einer Kombination der genannten Naturfasern angese- 
hen. 

[0011] Besonders gute mechanische Eigenschaften ss 
werden erziert, wenn die Naturfasern in Achsiangsrich- 
tung des Profiles verlaufen. 

[001 2] Dabei ist es von Vorteil, werm Naturfasern gro- 



Ber Lange in den Kunststoff eingebettet sind. 

[001 3] Durch den Einsatz von Naturfasern als Verstar- 

kungseinlagen f Or Kunststoffprofile sind fur die Bearbei- 

tung der Kunststoffprofile herkdmmliche Werkzeuge 

verwendbar, die dann hohe Standzeiten aufweisen. 

Dies bringt fur die Verarbeiter eine groBe Produktionssi- 

cherheit. 

[001 4] Es kommt auch hinzu, daB die Oberf lachen der 
Kunststoffprofile zur Vorbereitung einer Beschichtung 
oder der Aufbringung einer Folie besser zu bearbeiten 
sind, da sich Naturfasern im harzgetrankten Zustand 
wie das Harz selbst verharten. 
[001 5] AusfOhrungsbeispiele von mit Verstarkungsein- 
lagen ausgerusteten Kunststoffprofilen sowie von Ver- 
starkungseinlagen, die aus Naturfasern gefertigt sind, 
sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im fol- 
genden beschrieben. 
[0016] Eszeigen: 

Figurl einen Blendrahmen und einen Rugelrah- 
men eines Fensters im Schnitt, bei dem der 
Flugelrahmen und der Blendrahmen aus 
Kunststoffhohlprofilen, 

Figur 2 ein T-Prof il aus Kunststoff, in dessen Stege 
aus Naturfasern gefertigte, textile Fiachen- 
gebilde eingebettet sind, 

Figur 3 ein Winkelprof il mit einer doppellagigen Ver- 
starkungseinlage, 

Figur 4 eine aus Naturfasern gefertigte Kordel, 

Figur 5 ein aus Naturfasern hergestelltes Gewebe 
und 

Figur 6 ein Gewirke aus Faden, die aus Naturfasern 
gefertigt wurden. 

[0017] Das in der Fig. 1 aufgezeigte Fenster weist 
einen Flugelrahmen 2 und einen Blendrahmen 3 auf, 
die als Kunststoffhohlprofile ausgebildet sind. Im Flugel- 
rahmen 2 ist der Randbereich einer Scheibe 4 festge- 
legt, an der sich Dichtungen 5 und 6 abstutzen, die von 
einem Zusatzprofil 7 bzw. vom ROgelrahmen 2 gehal- 
tert werden. 

[0018] Die Wandungen 8,9,10,1 1 des Blendrahmen- 
profils 3 und die Wandungen 12,13,14 und 15 des Flu- 
gelrahmenprofils 2 sind mit Verstarkungseinlagen 
versehen, die durch Punkte gekennzeichnet sind. 
[001 9] Die Verstarkungseinlagen kOnnen aus Naturfa- 
sern oder aus Faden, Kordeln, Schnuren bestehen, die 
aus Naturfasern gefertigt sind. 
[0020] Eine derartige Kordel ist in der Rg. 4 aufge- 
zeigt und mit dem Bezugszeichen 16 versehen. 
[0021 ] Als Verstarkungseinlagen sowohl bei den Hohl- 
profilen nach der Fig. 1 als auch bei den Vollprofilen 
nach den Fig. 2 und 3 kOnnen auch textile Fiachenge- 
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bilde 17 verwendet werden, die bei dem Ausfuhrungs- 
beispiel nach der Fig. 2 einlagig ausgebildet sind. 
[0022] Das textile Fiachengebilde 17 ist in der Fig. 2 
in den Stegen 18 und 19des Kunststoff-T-Profils 20 ein- 
gebettet. 

[0023] Die Fig. 3 stellt ein Winkelprofil 21 dar, in des- 
sen Stege 22 und 23 zweilagige Verstarkungseinlagen 
24 angeordnet sind, die auch schlauchfOrmig gestaltet 
sein kOnnen und aus einem Gewirke Oder aus einem 
Gewebe bestehen kOnnen. 

[0024] In der Fig. 5 ist ein Gewebe 25 dargestelft, des- 
sen Kettfaden 26 und SchuBfaden 27 aus Naturfasern 
gefertigt sind. 

[0025] Die Fig. 6 zeigt ein Gewirke 28, dessen Faden 
29 ebenfalls aus Naturfasern hergestellt sind. Die 
Gewebe 25 und Gewirke 28 kOnnen die Verstarkungs- 
einlage fur die Kunststoffprof i!e bilden. 
[0026] All diese Verstarkungseinlagen, ob sie nun als 
Kordel 16, als Gewebe 25 Oder als Gewirke 28 ausge- 
bildet sind, sind vorteilhaft lose gearbeitet, so daB beim 
Einbettungsvorgang das Kunststoffmaterial diese Ver- 
starkungseinlagen gut durchtranken kann. 
[0027] Die erfindungsgemaBen Profile kOnnen im 
StrangpreBverfahren oder im Pultrusions-Verfahren 
hergestelH werden. 

[0028] Uber die Tatsache hinaus, daB durch die Ver- 
wendung von Naturfasern sehr gunstige mechanische 
Eigenschaften fur das Voll- oder Hohlprofil erzielt wer- 
den, bringtdie Erfindung auch noch den Vorteil mit sich, 
daB ein derartiges Voll- oder Hohlprofil preiswert herge- 
stellt werden kann, was daran liegt, daB Naturfasern der 
angegebenen Art vergleichsweise preiswert zu 
beschaffen sind. 

[0029] Auch in Okologischer Hinsicht ist die teilweise 
Verwendung von Naturprodukten (Naturfasern und dar- 
aus hergestelfte Waren) bei der Hersteliung entspre- 
chender Voll- oder Hohlprofile als vorteilhaft 
anzusehen. 
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laufen. 

Voll- oder Hohlprofil nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB Naturfasern 
groBer Lange in den Kunststoff eingebettet sind. 

Voll- oder Hohlprofil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB das textile Fiachengebilde als 
einlagiges oder mehrlagiges Gewebe oder Gewirke 
ausgebildet ist 

Voll- oder Hohlprofil nach Anspruch 1 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kordeln, Schnure 
oder textilen Fiachengebilde lose gearbeitet sind. 

Voll- oder Holprofil nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB das Voll- 
oder Hohlprofil im StrangpreBverfahren hergestellt 
ist 

Voll- oder Hohlprofil nach einem der Ansrpuche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Voll- oder 
Hohlprofil im Pultrusionsverfahren gefertigt ist. 



Patentanspruche 



40 



Voll- oder Hohlprofil aus faserverstdrktem Kunst- 
stoff, insbesondere fur die Hersteliung von Fen- 
stern, Turen oder Fassaden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in den Kunststoff einge- 
betteten Verstdrkungseinlagen aus Naturfasern, 
aus aus Naturfasern gefertigten Faden, Kordeln 
oder SchnQren oder aus aus Naturfasern gefertig- 
ten textilen Fiachengebilden bestehen. 

Voll- oder Hohlprofil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Naturfasern aus Hanf, 
Sisal, Jute, Leinen oder aus einer Kombination der 
genannten Naturfasern bestehen. 
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Voll- oder Hohlprofil nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Naturfasern in 
Achsiangsrichtung des Voll- oder Hohlprofiles ver- 
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